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LEGENDA

EfC] ‘ @ Code @ Codice F Code @ Cédigo @ Kode @ Kon @ Cédigo NL Code @ Kod

@ Max. no load voltage () Tensione a vuoto max. F Tension a vide max. @ Tension en vacio
max. () Max. Leerlaufspannung @) Makc. xonocToe Hanpsxetye (@ Tensao em vazio max.
NL Max. spanning leeg € Max tomgangsspanning

@ Model @ Modello £ Modéle @ Modelo ) Modell @ Monens @& Modelo NL Model
© Modell

@ Mains voltage ) Tensione di rete F Tension de secteur @ Tension de red

© Netzspannung @ Hanpsxerue ceti (@ Tensdo de rede NL Netspanning © Natspanning

@ Output voltage ) Tensione di uscita £ Tension de sortie @ Tension de salida
Q Ausgangsspannung @ HanpsxeHue Ha Bbixone (@ Tensdo de saida NL Uitgangsspanning
© Utspanning

W &=

@ Dc available voltage 0 Tensione disponibile in DC F Tension disponible en DC

@ Tension disponible in DC @) Dc verfiigbare Spannung @ HocTynHoe HanpsXeHue B pexume
noctosHHoro Toka (& Tensdo disponivel em DC NL Spanning beschikbaar in DC e Tillganglig
DC-spanning

@Charge/starter voltage o Tensione di carica/awiamento F Tension de charge et de
demarrage G Tension de carga y de puesta en marcha Q Auflade und Anlassespannung

@ HanpsbkeHve 3apspa/3anycka 0 Tensao de carga/accionamento NL Spanning laden /start
© Laddnings-/startspanning

60%
MAX

40°C

>

@ Absorbed current ) Corrente assorbita F Courant absorbee @ Corriente absorbita
© Stromaufnahme @ nornowenHbiii Tok (@ Corrente absorvida NL Stroomopname
Stromforbrukning

@ Battery capacity o Capacita della batteria F Capacité de la batterie G Capacidad de la
baterie (@) Kapazitat der Batterie @ Maxc. xonoctoe Hanpsxxene (@ Capacidade da bateria
NL Capaciteit van de batterij 9 Kapacitet pa batteriet

Max. current @) Corrente massima F Courant max. @ Corriente méx. @ Max. Strom

@ Tank capacity 0 Capacita serbatoio F Capacité réservoir e Capacidad depdsito
© Tankinhalt @ O6vem pesepsyapa (@) Capacidade dep6sito NL Capaciteit tank @) Kapacitet
tank

@ Maxcumanshbiii ok @@ Corrente maxima NL Maximum stroom @ Maximal strém

Rated charge current @) Corrente di carica convenzionale F Courant conventionnel de charge
@ Corriente de carga convencional @ Konventionalsladestrom @) Tok KOHBEHLMOHaNbHOTO
3apsga 0 Corrente de carga convencional NL Stroom van conventioneel laden @) Strom for
normal laddning EN 60335-2291V/C

@ Electrode diameter @) Diametro elettrodi ‘F Diametre électrodes @ Diametro electrodos
@ Elektrodendurchmesser @ [unameTp anektpoga Q Diametro eléctrodos NL Diameter
elektroden @ Diameter elektroder

@ Starting peak current o Corrente di picco in awiamento F Courant de pic en demarrage
Corriente méxima de puesta en marcha @) Startspitzenstrom @) MukobIf Tok nycka
Corrente de pico em accionamento NL Piekstroom in start e Toppstrom vid start

@ Aluminium welding wire diameter @) Diametro filo di saldatura alluminio ‘F Diameétre fil

de soudage alluminium @ Diémetro hilo de soldadura aluminio @) Aluminium Schweissdraht
Durchmesser @ [lnameTp NpoOBOMOKW ANs CBApKU anloMUHUA G Diametro do fio de soldadura do
aluminio NL Diameter aluminium lasdraad @) Diameter pa svetstrad aluminium
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EN 60335-2-29

@ Rated charge current 0 Corrente di carica convenzionale F Courant conventionnel de charge
@ Corriente de carga convencional @ Konventionalsladestrom @) Tok KoHBEHLMOHa/bHOTO
sapana (@ Corriente de carga convencional NL Stroom van conventioneel laden © Strom for
normal laddning EN 60335-2-29

@ Brazing wire diameter o Diametro filo per brasatura £ Diamétre fil pour brasage

@ Didmetro hilo de cobresoldadura ) Létendraht Durchmesser @) [uametp nposonoku ans
nanku G Diametro do fio para brasagem NL Diameter draad voor hardsolderen e Diameter pa
svetstrad for 16dning

Acre

@ Charge current @) Corrente di carica efficace F Courant de charge @ Corriente de carga
0 Ladestrom @ Tok addekTuaHoro sapsna @@ Corrente de carga eficaz NL Stroom van efficiént
laden 9 Strom for effektiv laddning

@ Flux welding wire diameter 0 Diametro filo saldatura animato F Diamétre fil de soudage
fourre @ Didmetro hilo de soldadura halma @) Fiill-Schweissdraht Durchmesser @ Auametp
NPOBOIIOKY [iN19 CBapKM NOpoLLKOBoIn nposoniokoin (&) Diametro do fio de soldadura com alma
NL Diameter gevulde lasdraad @ Diameter pa fylld svetstrad

MAX
40°C

@ Max. current @) Corrente massima £ Courant max. @ Corriente méx. ) Max. Strom
@ Makcumanbhbiii Tok @ Corrente maxima NL Maximum stroom @) Maximal strdm
40°C EN 60974-1
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@ Current at 60% @) Corrente al 60 % F Courant au 60% @ Corriente al 60%
© Strom bei 60% @ Tok Ha 60 % @ Corrente a 60% NL Stroom aan 60% @) Strom vid 60%

@ Stainless steel welding wire diameter @) Diametro filo saldatura inox F Diameétre fil

de soudage inox @ Didmetro hilo de soldadura acero inoxidable @) Edelstahl Schweissdraht
Durchmesser @ [lnameTp NpoOBOMOKM ANs CBApKN HepXXaseloLen cTann 0 Diametro do fio de
soldadura inox NL Diameter roestvrije lasdraad @ Diameter pa svetstrad inox

@ Current range o Campo regolazione corrente F Plage de réglage courant e Campo de
regulacion corriente Q Regelbereich @ JlnanasoH perynupoBaHus Toka G Campo regulacao
corrente NL Veld regeling stroom e Omréade for installning av vaxelstrom

@ Steel welding wire diameter o Diametro filo saldatura acciaio F Diamétre fil de soudage
acier @ Didmetro hilo de soldadura acero @) Stahl Schweissdraht Durchmesser

@ [nametp nposonoku ang ceapki ctann {3 Didmetro do fio de soldadura aco NL Diameter
stalen lasdraad @) Diameter pa svetstrad stal
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@ Output current
© Ausgangsstrom
uscita

Corrente di uscita ‘F Courant de sortie @ Corriente de salida
Tok Bbixopa (@ Corrente de saida NL Uitgangsstroom e Corrente di

@ Mains fuse ) Fusibile direte F Fusible au reseau @ Fusible de red @ Netzsicherung
@ lMpenoxpaxuTens cetn Q Fusivel de rede NL Netzekering @€ Natsakring
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@ Absorbed power ) Potenza assorbita ‘F Puissance absorbée @ Potencia absorbida
Q Leistungsaufnahme @ MornoLeHHasa MOLLHOCTb O Poténcia absorvida NL Geabsorbeerd
vermogen (€) Absorberad effekt

@ Max electrode force 0 Forza massima agli elettrodi F Force max. électrodes

g Fuerza max electrodos () Max Elektrodenkfraft @) MakcvmanbHas cuna Ha anektpopax
Forca maxima aos eléctrodos NL Maximum kracht naar de elektroden @ Maximal kraft

pa elektroder

PSO%

@ Absorbed power at 50% () Potenza assorbita al 50% F Puissance absorbée a 50%

Potencia absorbida al 50% Q Leistungsaufnahme bei 50% @ MornoLeHHas MOLLHOCTb Ha.
50% @@ Poténcia absorvida al 50% NL Geabsorbeerd vermogen aan 50% @) Absorberad effekt
vid 50%

@ Arms projection @) Sporgenza bracci F Dimensions Bras @ Largo de los brazos
Q Armausladung @ BbicTyn nney 0 Projeccao bracos NL Uitstekend gedeelte armen
© Utspréng armar

@ Max. absorbed power @) Potenza assorbita max. ‘F Puissance max. absorbée
Potencia absorbida max. @) Max. Leistungsaufnahme @) Makc. nornoLLeHHas MOLHOCTb
Poténcia absorvida max NL Max. geabsorbeerd vermogen ) Maximal absorberad effekt

@ Max. spot-welding thickness on two sides o Spessore massimo puntatura 2 lati

F Epaisseur de pointage max. de 2 cotés G Espesor méx. de punteado sobre 2 lados Q Max.
Punktschweissdicke von 2 Seiten @ MakcumanbHas ToNLLMHA KOHTAKTHOW CBAapKu C 2 CTOPOH
(@ Espessura maxima soldadura por pontos 2 lados NL Maximum dikte puntlassen 2 kanten
© Maximal tjocklek haftsvetsning 2 sidor

@ Charge/Start absorbed power o Potenza assorbita carica/awiamento F Puissance
absorbée de charge et de demarrage Potencia absorbida de carga y de puesta en marcha

Q Leistungsaufnahme Auflade/Start [MornoLLeHHas MOLLHOCTb 3apsiaa/3anycka O Poténcia
absorvida de carga/accionamento NL Geabsorbeerd vermogen laden/start @) Absorberad effekt
Laddnings-/start

@ Max. cutting thickness Spessore taglio massimo F Epaisseur de découpage max.
8 Espesor max. de corte Max. Schnittstarke @ TonwmHa MakcumanbHol pesku

@ Power @ Potenza F Puissance @ Potencia @) Leistung @ mowrocts (@ Poténcia
NL Vermogen @ Effekt

Espessura méxima de corte NL Maximum snijdikte 9 Maximal skartjocklek
@ Compressed air capacity o Portata aria compressa F Débit air comprimé G Caudal aire
comprimido Q Druckluftdurchsatz @ MoTok cxaroro Bo3ayxa G Caudal ar comprimido
NL Vermogen perslucht @€ Kapacitet tryckluft

@ DC available power o Potenza disponibile in DC F Puissance disponible en DC

G Potencia disponible en DC 0 DC verfigbare Leistung @ JlocTynHas MOLLHOCTb B pexumMe
noctosHHoro Toka {3 Poténcia disponivel em DC NL Vermogen beschikbaar in DC © Tillganglig
DC-effekt

@ Compressed air pressure 0 Pressione aria compressa F Pression air comprimé
G Presion aire comprimido @) Druckluft @ Masnetue oxatoro sosnyxa () Pressdo ar
comprimido NL Druk perslucht e Tryck tryckluft

@ Min. motorgenerator power 0 Potenza min. generatore F Puissance min. motorgenerateur
G Potencia min. motorgenerador Q Min. Generatoraggregate leistung @ MuHumanbHas
MolLHocTb reHepatopa (3 Poténcia min. gerador NL Min. vermogen generator © Generatorns
minimieffekt

MAX

@ Max. compressed air pressure o Pressione aria compressa massima F Pression air
comprimé max. @@ Presién méx. aire comprimido @) Max. Druckluft @ Makc. nasnenve cxaroro
BO3JyXa Q Pressao max. de ar comprimido NL Max. druk perslucht 9 Maxtryck pa tryckluft

@ Capacity @) Capacita F Capacité @ Capacidad @) Kapazitdt @ O6bem @ Capacidade
NL Capaciteit € Kapacitet

@ Spot Energy 0 Energia di puntatura F Energie de pointage e Energia de punteado
Q Punktschweifenergie @ OHeprus TOUeUHoON CBapKu O Energia de soldadura por pontos
NL Energie van puntlassenv e Energi till punktsvetsning

Displacement 0 Cilindrata F Cylindree G Cilindrada Q Hubraum @ O6bem LUNMHAPOB
Cilindrada NL Cilinderinhoud e Cylindervolym

@ Rated reference capacity o Capacita nominale di riferimento F Capacité nominale de

@ Spot Energy/Spot time 0 Energia di puntatura/ Tempo di puntatura F Energie de pointage/
Temps de pointage G Energia de punteado/ Tiempo de punteado Q Punktschweienergie/
Punktschweifzeit @ OHeprus ToueuHo ceapku/ Bpems ToueuHoli ceapku (@ Energia de
soldadura por pontos/tempo de soldadura por pontos NL Energie van puntlassen/ tijd van
puntlassen @ Energi till punktsvetsning/punktsvetstid

reference @ Capacidad nominal de referencia @) Einheitsnennleistung @) O6bem p
(@ Capacidade nominal de referéncia NL Nominale referentiecapaciteit © Nominell
referenskapacitet
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@ Output frequency Frequenza di uscita F Fréquence de sortie e Frecuencia de salida
© Ausgangfrequenz @) YacTora Bbixona (@ Frequéncia de saida NL Uitgangsfrequentie
© Utfrekvens

@ Duty cycle/Inverter frequency o Rapporto di intermittenza/ Frequenza inverter
F Facteur de marche/ Fréquence inverter G Ciclo de servicio/ Frequencia inverter
g Einschaltdauer/ Inverter Frequenz @ CooTHoweHune npepbiBucTocTy/YacTota nHeepTepa
Relacao de intermiténcia/Frequéncia inversor NL Verhouding van intermittentie/Frequentie
inverter € Intermittensfaktor/omriktarens utfrekvens
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@ Invert er frequency o Frequenza inverter F Fréquence inverter G Frequencia inverter
0 Inverter Frequenz @ Yacrota niseptepa (@ Frequéncia inversor NL Frequentie inverter
© Onmriktarens utfrekvens

B K

@ Spottable stud diameter o Diametro perni puntatili F Diametre goujons pour pointage

G Diametro pernos a puntear Q Durchmesser Aufpunktbarer Bolzen @ unavetp
npusapueaembix Wwbipeit {3 Diametro dos pinos para soldadura por pontos NL Diameter stiften
die gepuntlast kunnen worden 9 Diameter pa bultar for punktsvets

VIN

@ Input voltage o Tensione in ingresso F Tension en entrée G Tensién de entrada
Q Eingangsspannung @ HanpsxeHue Ha Bxope () Tens#o de entrada NL Ingangsspanning
© Inspanning

@ Number spottable studs o Numero perni puntatili F Nombre goujons pour pointage

@ Numero de pernos a puntear ) Anzahl Aufpunktbarer Bolzen @) KonnuecTso npusapusaembix
wrbipeit @ Ndmero dos pinos para soldadura por pontos NL Aantal stiften die gepuntlast kunnen
worden @ Antal bultar for punktsvets




LEGENDA

@ Spot time 0 Tempo di puntatura F Temps de pointage e Tiempo de punteado ALUMINIUM % Aluminium o Alluminio £ Aluminium e Aluminio G Aluminium @ AnoMUHUT
. © PunktschweiBzeit @) Bpems Toueutoit ceapku (@ Tempo de soldadura por pontos NL Tijd van Aluminio  NL Aluminium @) Aluminium
puntlassen @ Punktsvetstid HSS - HIGH
. ", o . . L . @ High Strength Steels o Acciai Alta Resistenza F Aciers Haute Résistance
. @ Adj_ustment positions ) Posizioni di regolazione (@) Positions qe.reglage e Po.slcmnes i STRENGTH Aceros Alta resistencia @) hochfesten Stahlen @ Bbicokasi CToIKoCTb CTaneit
R (o, SEEIEANTL @ MW D CEIAL LT © Posicdes de regulagao STEEL Acos de alta resisténcia NL Hoge Weerstand Steels @ Hog motstandskraft Steels
NL Standen van regeling e Justeringslagen
@ Number of revs @) Numero gl Ve G @ Numero revoluciones ) Drehzahl W) | @ Inverter technology @ Tecnologia inverter F- Technologie inverter @ Tecnologia
2P | @ Konuuectso oboporos () Numero de rotagoes NL Aantal toeren@® Antal varv inve! ’*KE inverter @ Inverter Technologie @) Texronorus uxseptep @@ Tecnologia inversor

0/ TELWIN
A) USE 20°C

@ Datum created by Telwin, not included in the EN 60974-1 o Dato ideato da Telwin, non
presente nella EN 60974-1 F Donnée crée par Telwin, non indiqué dans EN 60974-1 G Dato
ideado por Telwin, no presente en la EN 60974-1 ) Von Telwin geschaffener Wert, der nicht zur
Norm EN 60974-1 gehén@ 970 3HaueHne 6bi1o NpuaymaHo Telwin, OHO OTCYTCTBYET B CTaHaapTe
EN 60974-1 (@ Dado estudado por Telwin, nao presente na EN 60974-1 NL Gegeven bedacht door
Telwin, niet aanwezig in de EN 60974-1 9 Vardet har faststéllts av Telwin och forekommer €j i EN
60974-1

DUTY
CYCLE

@ Duty cycle o Rapporto di intermittenza F Facteur de marche G Ciclo de servicio
Q Einschaltdauer@ CoOTHOLLEHNEe MPepbIBUCTOCTN G Relacao de intermiténcia NL Verhouding
van intermittentie @) Intermittensforhallande

@ Cooling power o Potenza di raffreddamento  F Puissance de refroidissement G Potencia
de refrigeracion Q Kuhlleistungr @ MoLHOCTb oxnaxxaeHus G Poténcia de resfriamento
NL Vermogen van koeling e Kyleffekt

@ Plate capacity ) Portata F Portée @ Capacidad () Tragweite @) Pacxon (@) Capacidade
NL Capaciteit ) Kapacitet

NS (@ e @ Tiro F Tpe @ Tico @ T @ Tun @ Tipo NLType © Typ
Start % Starting ) Awiamento F Demarrage @@ Puesta en marcha @) Start @) 3anyck
=,

Accionamento NL Start @ Start

@ Noise level ) Potenza acustica F Puissance acoustique @@ Potencia acustica
0 Schalleistungspegel @ AkycTnuyeckas MOLLHOCTb 0 Poténcia sonora NL Geluidsvermogen
© Ljudeffekt

@ Fuel consumption 0 Consumo carburante F Consommation carburant e Consumo
carburante () Treibstoffverbrauch @) Motpe6nenue Tonnuea @ consumo de combustivel
NL Brandstofverbruik @) Bransleférbrukning

@ Efficiency / Power factor 0 Rendimento / Fattore di potenza F Rendement / Facteur de
puissance G Rendimento / Factor de potencia ) Leistung / Leistungfaktor @ Ortpava /
(Dakrop mMowHocTv @ Rendimento/Factor de poténcia NL Rendement/Factor van vermogen
© Verkningsgrad/ effektfaktor

@ Power factor o Fattore di potenza F Facteur de puissance G Factor de potencia
Q Leistungfaktor @ DaxTop mowHocTn @ Factor de poténcia NL Factor van vermogen
© Effektfaktor

@ Protection degree 0 Grado di protezione F Degré de protection G Grado de proteccion
Q Schutzgrad @ CTeneHb 3awmnTbl G Grau de proteccdo NL Graad van bescherming
© Skyddsgrad

=

@ Dimensions ) Dimensioni F Dimensions @ Dimensiones @) Abmessungen
@ Paawvepsl @ Dimensdes NL Afmetingen @) Dimensioner

@ Weight @ Peso F Poids @ Peso ) Gewicht @) Bec (@ Peso NL Gewicht @) Vikt

@ MMA electrode welding @) Saldatura ad elettrodo MMA F Soudage a I'électrode
MMA @ Soldadura con electrodo MMA @) MMA Elektrodenschweissen @ Csapka ¢
anektpopom MMA @ soldadura por eléctrodo MMA NL Lassen met elektrode MMA
© Svetsning med MMA-lektrod

@ MIG-MAG wire welding o Saldatura a filo MIG-MAG F Soudage au fil MIG-MAG

@ Soldadura con hilo MIG-MAG @) MIG-MAG Drahtschweissen @) Ceapka ¢ nposonokoii
MIG-MAG @@ soldadura de fio MIG-MAG NL Lassen met draad MIG-MAG

© Svetsning med MIG-MAG-trad

@ TIG infusible electrode welding ) Saldatura ad elettrodo infusibile TIG
F Soudage a I'électrode infusible TIG @ Soldadura con electrodo infusible TIG
WIG unschmelzbarer Elektrodenschweissen @ CBapka ¢ Hernnaskum anekTpogom TIG
Soldadura com eléctrodo infusivel TIG NL Lassen met elektrode in zekering TIG
© Svetsning med osmaltbar TIG-elektrod

@ Plasma cutting 0 Taglio plasma F Découpage au plasma e Corte por plasma
© Plasma Schneiden @) Mnaaventas peska @ Corte plasma NL Snijden plasma
© Plasmaskaming

@ Resistance welding o Saldatura a resistenza F Soudage par résistance

@ Soldadura por resistencia ) Wiederstand Schweissen @ Csapka ¢
conpotuenenve (@ Soldadura com resisténcia NL Lassen met weerstand 9 Svetsning
med motstand

@ Charge @ Carica F Charge @ Carga @ Ladung @ 3apsn @@ Carga NL Laden
© Laddning
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@ Start @ Awiamento F Démarrage @ Arranque @ Anlassen @ Myck
@ Accionamento NL Start @ Start

GALVANISED @ Galvanized steels @ Acciai galvanizzati F Aciers galvanisés G Aceros

galvanizados @) Galvanisierter Stahl @) ManbBaHM3MPOBaHHbIE CTasM

SHEET Q Acos galvanizados NL Gegalvaniseerde stalen @) Galvaniserat stal
STAINLESS |@ stainless steel @ Acciaio inox F Acier inox @ Acero inoxidable @) Rostfreier
STEEL Stahl @ Hepxasetowas crans @ Aco inox NL Roestvrij staal € Rostfrtt stal
STEEL @ Steel @ Acciaio F Acier @ Acero @ Stahl @ Hepxasetowas crans (@ Aco

NL Staal @ Stal

NL Technologie inverter @ Teknologi véxelriktaree

@ Thyristor technology 0 Tecnologia tiristori 'F  Technologie thyristors G Tecnologia
tiristores @) Thyristoren Technologie @ Textonorust TMpucTopbI ( Tecnologia tiristores
NL Technologie thyristor 9 Teknologi tyristorer

@ Chopper technology o Tecnologia chopper F Technologie chopper G Tecnologia
chopper Q Chopper Technologie @ TexHonorus TUKkep Q Tecnologia pulsador
NL Technologie chopper e Teknologi chopper

@ Torch @ Torcia F Torche @ Soplete @ Brenner @ openka @ Tocha
NL Toorts @) Skérbrannare

@ Fan Cooled @ Ventilate F Ventilé @ Con Ventilador @) Mit Ventilator
@ Bentunvpyemsie @ Ventiladar NL Geventileerd @) Ventileradr

@ Remote control @) Comando a distanza F Contrdle a distance @ Control a
distancia @ Fernanschluss @ ucTaHumoHHOe ynpasnetme (® Controlo a distancia
NL Afstandbediening @ Fjérrkontroll

@ With microprocessor ) Con microprocessore F Avec microprocesseur @ Con
microprocesador @) Mit Mikroprozessor @) C mukporipoLieccopom
Com microprocessador NL Met microprocessor 9 Med mikroprocessor

[T 3 <

WELDING MACHINE,

@ Engine-driven welder @) Motosaldatrice F Poste de soudage motorisé
Motosoldadora @) Motorschweissgerat @ MpusogHoi cBapouHbIit annapar
Aparelho de solda a motor NL Gemotoriseerde lasmachine @ Motordriven svets

YT
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@ Digital control ) Controllo digitale F Controle numérique G Control digital
© Digitales Kontrolle @ Lingposoe ynpasnetne (@ Controlo digital NL Digitale
controle @ Digital kontroll

—
Synergy

@ Synergy @ Sinergia F Synergie @ Sinergia @ Synergie
@ Cuneprua @ Sinergia NL Synergie @ Synergi

.rl.n.%

Pulse @ Pulsato F Pulsé @ Pulsado @) Pulsierte @ VmnynbcHbiii
Pulsado NL Gepulseerd e Med impulser

@ Double pulse o Doppio pulsato F Double pulsé e Doble pulsado (@ Double
pulsierte @ MesoiiHble umnynbesl @@ Pulsado duplo NL Dubbel gepulseerd e Med
dubbla impulser

Glnlnsll:

@ Cellulosic electrodes 0 Elettrodi cellulosici F Electrodes cellulosiques
Electrodos celuldsicos Q Zellulosische Elektroden @ Llenniono3Hble anekTpopbl
Eléctrodos celuldsicos NL Cellulose elektroden @ Elektrod med cellulosahélie

WITH
KOMPRESSOR

@ With compressor o Con compressore F Avec compresseur G Con compresor
Mit Kompressoren @) C komnpeccopom (? Com compressor NL Met compressor

Charger

D]
© Med kompressor
@

Multicharge @) Multicarica F Multicharge @ Multicarga @ Mehrladung
@ Mroxectsenbin sapsn @ Multicarga NL Multilader € Multiladdning

PORTABLE l

Portable ) Portatile F Portable @ Portatil @ Tragbar @) MNoprarueHbiit
Portétil NL Draagbaar @ Bérbar

) |
ON WHEELS

@ On wheels @ Carrellata £ Sur roues @ Sobre ruedas @) Fahrbar
@ Ha Tenexke @ Carrinho NL Verrijdbaar € Mobil

@ Technology “made by” Telwin o Tecnologia proprietaria Telwin F Technologie de
propriété Telwin e Tecnologia de propiedad Telwin Q Telwin Eigentumstechnologie
@ TexHonorus sensietcst cobeTBEHHOCTBIO Telwin (@ Tecnologia proprietaria Telwin

NL Technologie eigenaar Telwin @) Teknologi som ags av Telwin

R.A.
VERSION

@ Water cooled o Raffreddata ad acqua F Refroidie a I'eau e Refrigerada por
agua () Wassergekihite @) C BoaHbIM oxnaxaeHnem @ Arrefecida a dgua NL Met
water gekoeld @) Vattenkyld

@ New @ Novita F Nouveau @ Nuevo @ Neu @ Hosbiit @ Novo NL Nieuw
ON

Wi DER

%o |

@ 4 roll wirefeeder @) Trainafilo 4 rulli F Dévidoir de fil 4 rouleaux @ Alimentador
de hilo 4 rollos @) 4 Réder Drahtvoschub @ Tara 4 ponuka @ Alimentador 4 rolos
NL Tractie 4 rollen e Dragare 4 rullar

@ Loose accessories ) Accessori sfusi ‘F Accessoires sans blister @ Accesorios
sin blister ) Lose Zubehére @) HeynakoarHbie npuxannexHoctu () Acessérios
avulsos NL Losse accessoires @ Losa tillbehor

@ Professional masks o Maschere professionali F Masques professionnels
@ Mascaras profesionales @) Professionelle Masken @) MpodeccuoranbHbie
JIMLEBbIE LNTKN Q Mascaras profissionais NL Professionele maskers

e Professionella skyddsmasker

000

@ Sales quantity per multiple 0 Quantita di vendita per multipli F Quantité de vente
pour multiples G Cantidad de venta por mdltiples Q Mehrfache Verkaufsmenge

@ Konuuectso npopax ans mHoxects (@ Quantidade de venda por multiplos

NL Verkoopshoeveelheden per veelvouden 9 Forséalining i flerpack




